
智能電表

AI-METER

東月創意科技股份有限公司

2024/03



- -1

關於東月創意科技

➢ 2009年創立

➢ 團隊成員均為在IT領域二十年以上開發經驗的專業人員

➢ 團隊成員皆曾領導或參與包含ERP、PLM、MES、CIM、
CNC等各項大型IT開發或導入專案

➢ 目前主要營業項目為自行設計開發的各類軟硬體產品，
並與多家夥伴企業共同合作開發不同領域之整體解決方案

➢ 企業網站：https://www.emctek.net

https://www.emctek.net/
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我們的主要客戶
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產品目標

➢ 專為 ESG (環境保護 Environment、社會責任 Social、公司
治理 Governance) 的環境保護 Environment 裡的溫室氣體
排放提供設備用電監控，以達成碳中和的目標

➢ 因應台灣2025收取碳費，歐盟2027收取碳稅所產生的碳排
放收集的需求，只要你在台生產或產品賣進歐盟就免不了需
要導入 ESG 的系統

➢ 未來 ESG 會如當年的 ISO、ERP、MES 一樣成為業界必備
的系統

➢ 以簡單易用的方式將訊息收集到資料庫，以供其他系統透過
WEB SERVICE 取得所需的訊息，以達到 ESG 碳中和所需的
碳排放的資料收集



效益

1. 電源健康監測
➢可監測：頻率(Hz)、功率(W)、電壓(V)、電流(A)、功耗

(KWh)

2. 用電平衡監測
➢時時監測多相用電是否平衡

3. 待機/工作用電監測
➢ 可區分待機時功耗和工作時功耗，以節約用電

4. 功率因數監測
➢ 功率因數越高，意味著功率的使用效率越好

➢ P=I*V*Cosθ，這個θ角度即為電流波形和電壓波形的
相位差
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功率因數的定義

PF (Power Factor)= P(有功功率W)/S(視在功率VA) = cosθ
➢ 功率因數是用來衡量電路效率的指標，用有功功率與視在功率之比來表示。
功率因數的值是0到1，越接近1，表示效率越高。在直流電路中，功率因數
始終為1；在交流電路中，由於線圈和電容的影響，功率因數會發生變化

➢ 有功功率，表示實際可以使用的能量，這種能量負責驅動電機或設備。無功
功率主要來自線圈和電容等的有源負載，雖然不消耗能量本身，但會增加電
力系統的負載

➢ 在電氣領域的負載有三個基本品種：電阻、電容和電感
⚫ 電阻是消耗功率的器件，電容和電感是儲存功率的器件

⚫ 交流電在純電阻負載上的電壓和電流是同相位的，即相位差θ = 0° ，如圖(A)所示

⚫ 交流電在純電容負載上的電壓和電流關係是電流超前電壓90° (θ =90° )，如圖(B)所示

⚫ 交流電在純電感負載上的電壓和電流關係是電流滯後電壓90° (θ = -90° )，如圖 (C)所示
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功率因數校正(PFC)

• 功率因數校正（PFC）是電子設備製造商用來提高其功率因
數的一系列方法

• 低功率因數是由信號中存在的位移或失真引起的

• 如果系統的電流波形滯後於電壓，則只需在電路中添加一個
具有適當阻抗的電容，即可將電流波形的相位前移，直至與
電壓同相
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功率因數調校獎勵

• 當AI-METER監控到設備的PF效率
不彰就可以針對該設備進行功率因
數調校又可以節能減碳，還可以獲
得電力公司的獎勵！

- -7



外觀/尺寸
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支援線徑 16mm 到 35mm

電流 100A 到 250A



支援市面常見的全部電源系統

• 單相雙線220V (中國使用)

• 單相三線220V (台灣使用)

• 三相三線220V

• 三相三線380V

• 三相四線190V

• 三相四線380V
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架構圖
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產品主要功能

➢ 透過 CT (Current Transformer電流互感器) 收集耗電量

➢ 透過電壓量測 PT (Power Factor功率因數) 以調校設備效能

➢ 量測各相電流以監控各相電流是否平衡

➢ 透過MODBUS 通訊協定讀取電表 PLC 訊息

➢ GPI 接收計數

➢ GPI 和 GPO 的連動

 例如把 GPI 接到紅外線柵防止人員誤入，一旦觸發則連動
GPO 控制設備急停

➢ 遠端 GPO 控制

 從遠端透過網路控制 GPO 的 ON/OFF 控制開關設備電閘
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產品附加功能

➢ COM Port 橋接

 實現 COM1 和 COM2 橋接，並將傳輸的資料透過網路記錄到資料庫

➢ CNC 程式傳送

 從後台把 CNC 的程式傳到 AI-METER 再透過 COM 傳送給 CNC，以
達到邊作邊傳的 CNC 擴容功能

➢ 在線式門禁控制

 刷門禁卡後判定權限用 GPO 控制電磁鎖以達到門禁功能

 門禁訊息可透過網路即時傳送，不用像傳統門禁要一台一台到現場更
新門禁資料

➢ 電控功能

 可作為會議室電源和電燈的電控，提高會議室預約的強制效果，如果
沒有預約則會議室就不供電
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產品優勢-模組化的設計

➢ 除錯簡易

 可多組人力同時開發，各模組獨立，設計更專精

➢ 維修方便

 只換不修，針對故障模組直接插拔更換，降低維護成本

➢ 維修成本較低

 預先準備各模組備品，並針對備品做批次批量更換，在達到
快速維修的同時，也能有效降低維護人力與備料成本

➢ 效率高速度快

 各模組皆有獨立的MCU運作，負荷分散，在同類產品中能提供更快
的速度與更高的效率
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產品優勢—與同類產品競爭力

➢ 產品強勢競爭力

 提供用戶機台資訊收機的整體
解決方案，不是只把硬件賣給
客戶，再讓客戶去研究如果連
接機台收集訊息

 透過簡易的產品web設定介面
就可達成設定的目的



不用開發程式的監控畫面

提供一個電子看板監控系統

透過如下表的簡易設定即可得到
右側的監控，不用開發程式
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流程探討
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Q & A


